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| Las necesidades del cliente

Un destacado fabricante europeo de ingredientes farmacéuticos ha
establecido una alianza con Veolia para optimizar el proceso de tratamiento
de aguas residuales en uno de sus centros de produccion en Francia. Este
fabricante de principios activos farmacéuticos (API), con presencia en toda
Europa y una cartera de clientes a nivel mundial, buscaba mejorar el
desempefio de su sistema de tratamiento de aguas residuales mediante la
incorporacion de etapas adicionales que aseguraran el cumplimiento de la
normativa ambiental vigente.

El fabricante de APl necesitaba implementar un proceso de tratamiento
cuaternario que complementara y potenciara el rendimiento de su planta de
tratamiento de aguas residuales existente. Especificamente, el cliente
requeria establecer controles mas rigurosos sobre la Demanda Quimica de
Oxigeno (DQO) refractaria, es decir, la materia organica e inorganica
dificilmente biodegradable o compleja de eliminar mediante métodos
convencionales de tratamiento bioldgico. Asimismo, dada la naturaleza de
sus procesos productivos, el efluente contenia principios activos que en
aguas residuales se clasifican como microcontaminantes, por lo que era
imprescindible su eliminacién para cumplir con los limites de vertido
establecidos.

| La solucion

El equipo técnico de Veolia llevd a cabo un analisis detallado de las
caracteristicas de las aguas residuales y del desempefio del sistema
existente para obtener una comprension completa de los requisitos técnicos.
Como resultado, se propuso una solucién integrada que fue aprobada por el
cliente y que combina el generador de ozono Ozonia, el Reactor de
Biopelicula de Lecho Moévil (MBBR) AnoxKaldnes™ vy el filtro de discos
Hydrotech™. EIl sistema de tratamiento adicional disefiado e instalado por
Veolia ofrece una capacidad de 250 metros cubicos por hora (m3h) con
potencial de ampliacién futura.

‘ ‘ Con décadas de experiencia en los sectores
industrial y farmacéutico, estamos perfectamente
capacitados para ayudar a nuestros clientes a
cumplir con los estandares de vertido mas exigentes.
Nuestro conocimiento, junto con nuestro amplio
porfolio de soluciones, nos permitié desarrollar la
mejor solucion para todas las necesidades de este

cliente.
Etienne Fiquet, Desarrollo de Mercado, Veolia Europa
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| El cliente

e Proveedor global de principios
activos farmacéuticos (API) con sede
en Europa.

e Seis centros de produccion en toda
Europa

e Uno de sus centros en Francia
requeria mejoras en el tratamiento de
aguas residuales

Datos clave

250 m3/h

capacidad de tratamiento



| Esquema de funcionamiento
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| Los resultados

Veolia implementd una solucion de tratamiento sélida que responde a las necesidades del cliente con garantias de
rendimiento del sistema. La optimizaciéon del proceso de tratamiento ha permitido proteger el entorno natural,
garantizar el cumplimiento de la normativa vigente y ofrecer total tranquilidad al cliente. Adicionalmente, Veolia
ofrecié una garantia de tres afios para las nuevas instalaciones.

| Rendimiento

Principales parametros de rendimiento del tratamiento de agua alcanzados y garantizados por Veolia:
e Capacidad de tratamiento: 250 m3h

e DQO total: <300 mg/L +/-10%

e Toxicidad: < 1,11 equitox/m?

e Fipronil (microcontaminante): < 0,034 mg/L

e MB45950 (microcontaminante): < 0,036 mg/L

e Triticonazol (microcontaminante): < 1,2 mg/L
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