MBBR Pack

La solucion modular plug & play para el tratamiento
de aguas residuales
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Los retos

Las industrias y municipios enfrentan aumentos
rapidos y variaciones en el volumen y carga de las
aguas residuales que necesitan tratamiento. Por
lo tanto, es esencial eliminar los contaminantes
de carbono y nitrégeno para cumplir con futuras

regulaciones, que seran cada vez mas estrictas.

Tanto si deciden construir nuevas depuradoras o
modernizar las existentes para cumplir la normativa,
cada vez la industria busca opciones de tratamiento

bioldgico completas y flexibles.

Estos clientes necesitan soluciones efectivas que se
puedan implementar rapidamente y cuya instalacion
y puesta en marcha tipo plug & play les permita
reducir costes de infraestructura y de ingenieria
civil, manteniendo la continuidad de los servicios de

saneamiento.

En un contexto de presion economica, esperan
soluciones fiables, probadas y estandarizadas de
alta calidad, pero también un disefio orientado a la
eficiencia de costes para minimizar su impacto tanto

en la construccion como en la operacion.

La solucion modular para
el tratamiento de aguas
residuales

Para satisfacer estas necesidades, PMT, filial
de Veolia WaterTechnologies, hadesarrollado
MBBR Pack, una solucién compacta para el
tratamiento biolégico de las aguas residuales.

Solucion flexible para:

Mercado Industrial
> Alimentacién y Bebidas
> Industria Farmacéutica

> Otras industrias: Microelectrénica,
Pasta y Papel, Mineria.

Hoteleria, Comercial y Sector Terciario
> Hoteles

> Universidades

> Construccién

> Parques empresariales

Mercado Municipal
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MBBR Pack: todala

experiencia de AnoxKaldnes
en una solucién tipo plug
& play estandarizada

Al integrar el reactor de biopelicula de lecho movil,
una tecnologia de tratamiento biol6gico desarrollada
por AnoxKaldnes, filial de Veolia, hace mas de 30 anos,
MBBR Pack satisface las necesidades del mercado con

una solucién compacta.

MBBR Pack ofrece todas las ventajas de un sistema
MBBR convencional en una solucion prefabricada y
estandarizada tipo plug & play que es facil y rapida
de instalar. La combinacion de estos modulos
permite configurar un sistema que puede adaptarse
y manejar eficientemente diversas situaciones de

contaminacién y volimenes de agua.

Alta capacidad de
tratamiento en un espacio
muy reducido

La tecnologia MBBR Pack se fundamenta en el
principiode biopelicula, empleando microorganismos

para el tratamiento biol6gico de aguas residuales.

Estos microorganismos se desarrollan en soportes
plasticos dentro del reactor de tratamiento. A medida
que los soportes circulan por las aguas residuales,
los microorganismos aprovechan los contaminantes
presentes para su actividad biologica. El diseno
exclusivo de los soportes proporciona una extensa
area de superficie, facilitando el desarrollo de la
biopelicula y permitiendo una elevada capacidad de

tratamiento en un espacio compacto.

Gracias a la tecnologia patentada de AnoxKaldnes, es
posible disefiar soluciones MBBR extremadamente
compactas y eficientes, adecuadas tanto para nuevas
instalaciones como para la optimizacion de procesos

bioldgicos ya existentes.

Compacidad, eficiencia
biologica y robuste

VENTAIJAS

Solucién biolégica compacta,
modular y estandarizada

> Corto plazo de entrega

> Facil instalacién

> Reduccién de costes de ingenieria
> Compacto

> Optimizacién del transporte

> Sistema biolégico robusto
resistente a:
» Choques téxicos
- Variaciones en el flujo
 Variaciones en la carga

> Funcionamiento automatico

> Capacidad de expansién integrada:

» Unidades modulares
« Facil incorporacién de los
soportes

> 30 afios de experiencia y mas
de 1.200 referencias de MBBR
en todo el mundo
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Sistema modular para
adaptarse a tus necesidades

Para lograr la maxima modularidad, MBBR Pack, ya
sea solo o en combinacion con otras tecnologias
de Veolia, puede adaptarse a cada situacion.
Disefiado para un tratamiento aerdbico avanzado,
la configuracion estandar AE-AE cuenta con dos
compartimentos aireados separados para la

eliminacion éptima de carbono y nitrégeno (NH,).

Datos técnicos*

UNIDAD INDUSTRIAL ‘

(por médulo)

Capacidad hidraulica maxima

Diseno optimizado

y alto rendimiento

Optimizacién del transporte

Optimizado sin comprometer nunca el rendimiento,
MBBR Pack ofrece un disefio altamente compacto y
encaja perfectamente en un contenedor maritimo
estandar de 40" HC.
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Carga maxima
DQO (por médulo)*

90 m3/h

600 kg/d

UNIDAD MUNICIPAL ‘

(por médulo)

Capacidad hidraulica maxima
DQO (por médulo)*

Carga maxima Carga maxima de NH,

(por médulo)*

90 m3/h

250 kg/d 20 kg/d

Materiales | Datos técnicos Incluido en el alcance de la

Acero al carbono recubierto de epoxi (5235)

oferta

Tanque
PVC/SS 316L
Soplador
48 m?
. : Tamices
K5 mbbr - Anoxkaldnes de Veolia Water Technologies
Tuberia

1,2m (L) x2,3m (W) x25m (H)

6.000 kg

Valvulas manuales

57.000 kg

Difusores

21m

Panel de automatizacion

PLC / HMI de Schneider

Sensor de nivel

<70 [dB (A)]

Sensor de oxigeno

CE

* Los valores de capacidad son aproximados y dependen de varios pardmetros del proceso como la temperatura

del agua, los objetivos de descarga, la demanda de O2, etc.

Para obtener mds informacion, por favor consulte con Veolia Water Technologies.

Opciones

Por favor, péngase en contacto
con su representante local de
Veolia Water Technologies
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Una oferta completa

Maltiples opciones
de combinacién SERVICIOS RELACIONADOS

Para abordar los distintos retos y objetivos de calidad Se recomienda el uso de los productos
quimicos para tratamiento de agua

Hydrex™ 6000 de Veolia Water

de cada cliente industrial y municipal, y ofrecer

soluciones integrales, MBBR Pack puede integrarse Technologies para optimizar la operacién

con unavariedad de procesos disefiados y fabricados delaplanta.

por Veolia Water Technologies, tanto para las etapas Ofrecemos programas de mantenimiento
preventivo y correctivo para asegurar la
operacién eficiente y prolongada de las
instalaciones.

Tratamiento biologico

de pretratamiento como de tratamiento secundario.

IDRASCREEN™ ACTIFLO®
Filtros de malla Decantacion lastrada
IDRAFLOT™ HYDROTECH™ DISCFILTER
DAF Filtro de disco

Italia Corea del Sur Espaiia
Industria: Alimentacion y Bebidas Industria: Alimentacion y Bebidas Industria: Petroleo y Gas
Puesta en marcha: 2013 Puesta en marcha: 2015 Puesta en marcha: 2017

Espaina Italia Japén
Industria: Alimentacion y Bebidas Industria: Pasta y Papel Industria: Municipal
Puesta en marcha: 2014 Puesta en marcha: 2016 Puesta en marcha: 2022



Resourcing the world

Veolia Water Technologies Ibérica

Calle Marie Curie 17 - 521HUB Edificio 1 - 52 Planta » 28521 Rivas Vaciamadrid
tel. +34 91 6604000 - fax +34 91 666 7716

info.spain@veolia.com
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